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Prufungsantrag gem. 1 44 PatG 1st gestellt 

@ Verfahren zum Herstellen einer mit einer verschliefcbaren Offnung versehenen Verpackung urid nach diesem 
Verfahren hergestellte Verpackung 

Oieauseinemformsteifen AuSenbehalterund einem darin , 
beflhdlichen, lelcht verf ormbaren beutelarttgen Innenbehal- 
( ter, der das ^Gllgut aufnimmt, bestehende Verpackung wird 
' (m Koextrusions-Blasverfahren hergestellt, derart, daS zu- 
nachat ern aus zwei im wesantlichen koaxialen schlauchfor- 
. mjgen Abschnitten bestehender Vorformling extmdiert 
wird, wobeidie Abschnltte aus unterschiedlichen, mrteinan- 
der keine Verbindung eingehenden thermoplastrschen 
Kunststoffen bestehen und nach Erreichen der erforderli- 
chen Lange in einer Blasform bis zur Anlage des auSeren 
Abschnittes an der Waridung der Blasforrn aufgewertet 
vyerden. DerBoden der Verpackung wird unter Abquetschen 
von Gberschu&material bei gleichzeitiger BHdung einer 
SchweiRnaht am Innehbehalter geformt, ohne daS gleich- 
zeitig eine ein VerschUeGen des AuGenbehalters bewirken- ' 
de SchweiSnaht an diesem entsteht. Durch die resultierende 
Offnung im AuSenbehalter steht der Bereich zwischen Au- 
feenbehalter und Innenbehalter mit der Atmosphare in Ver- 
bindung. 
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Pat e ri t. a n s p r u c h e 

(i^Verfahren zum Herstellen einer m.it einer verschlieBbaren 
Offnung versehenen Verpackung , 'die mit einem im wesent lichen 
formsteifen AuBenbehalter vers eh en ist ; innerhalb dessen ein 
leicht ver f ormbarer f das Piillgut auf nehmender beutelartiger 
Behalter angeprdnet ist, wobei der AuBenbehalter wenigstens 
eine Offnung aufweist, durch die der Bereich zwischen 
AuBenbehalter und Innenbehalter mit der Umgebungsatmophare 
verbunden ist> und das Fullgut unter der Einwirkung eines 
Druckgefalles aus , dem Innenbehalter austritt, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verpackung (38) im Koextrusions- 
Blasverf ahren hergestellt wird derart, daB zunachst ein aus 
zwei im wesent lichen koaxialen schlauchformigen Abschnitten 
(18,20) bestehender Vorformling (16) extrudiert wird und die 
qleichzeitig extrudierten Abschnitte [18, 20) aus unter- 
schiedlichen, miteinanderkeine Verbindvingen eingehenden 
thermoplastischen Kunststoffen bestehen und nach Erreichen 
der erforderlichen Lange in einer Bias form (12) unter 
Anwendung von innerem Uberdruck bis zur Anlage des auBeren 
Abschhittes (18) an der Wandung der Bias form ( 1 2 ) aufge- 
weitet werden und der Boden (52) der Verpackung (38) unter 
Abauetschen von Uber schuBmat er i al ( 2 4 ) bei gleichzeitiger 
Bildunq einer SchweiBnaht (51 ) am Innenbehalter (42) 
qebildet wird, bhhe daB qleichzeitig eine ein VerschlieBer 
des AuBenhehalters bewirkende SchweiBnaht an diesem ent- 
steht . 


2. Verfahren nach Anspruch 1 , ' dadurch gekennzeichnet r ,dafi; 
nach Beendiqung des Fo.rmgebungsvdrganqes und ausreichender 
Verffestiguriq des den AuBenbehalter (40) b i Id e nden Mate rials 
.auf dessen Boderi (52) eine Kraft zur Einwirkung geibracht 
wird , die einen Abstand zwischen den im Abgue tschbere i ch 
geg.enuberiiegenden Wandteilen (44.' 46) des Bodens des 
AuBenbehalters (.40 ) : : herbeif.uhrt * 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Kraft noch bei innerhalb der Blasf arm (12) bef indlicher . 
Verpackung ( 38 ) auf den Boden ( 52) des AuBenbehalters ( 40 ) 
ausgeubt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 , dad urch gekennzeichnet , daB 
die Kraft durch Wirks amyerden von Ubierdruck innerhalb. der 
Verpackung ( 38) auf den Boden ( 52 ) des AuBenbehalters ( 40 ) 
zur Einwirkung qebracht wird. 

5 . Verfahren nach Anspruch 2 , dadurch gekennzeichnet , daB 
die Kraft zu einem Zeitpunkt auf den Boden ( 52 ) des AuBen- 
behalters ( 40 ) zur Einwirkung gebr ach t wird , -in welchem 
dieser noch in gewissem Unvfange plastisch verformbar istl 
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. Verf ahreri; nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafi 
der innere Abschnitt (20) des Vorformlings (16) zur 
Her st el lung des: I nneribeh alters (42) durch ■•' Koextrusion 
mehrerer Schichten aus unt er schiedl i chem Material herge- 
stellt vrird, die zu einer Einheit verschweifit werden* 

7. Verf ahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichne t , dafl 
die Verpackung (38) mit einer f laschenf ormigen Gestalt 
versehep wird und der Innenbehalter (42) im Bereich des 
Flaschenhalses (68) an> AuBenbehaiter verankert wird . . 

8. Verf ahren nach Anspruch 7 , dadurch gekennzei chne t , dafi 
zur Erzielung einer f ormschlussigen Verbindung zwischen 
AuBenbehaiter (40 ) und Innenbehalter (42) im Bereich des 
Flaschenhalses (68) dieser mit wenigstens einer vorzugsweise 
umlaufenden nutartigen Vertiefung und/oder wenigstens einera 
vorzugsweise umlaufenden wulstart igen Vorsprung (69) 
versehen wird. 

9. Verf ahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet f daB 
der AuBendurchmesser des schlauchf ormigen Vorformlings (16) 
zumindest in einem Teilbereich des an der Verpackung (38) 
herzustellenden Hals es (68 ) groBer ist als der Auflendurch- 
roesser des zugehoriqen Bereiches der Blasform ( 1 2 ) und beiir 
SchlieBen der letzteren vom Vorformling ( 1 6 ). iiberschuss iges 
Material bei gleichzeit iger Bildung wenigstens einet 


Schwe.iBnaht am inneren Ab.schnitt (20) abgequetscht wird; 
ohne daB .qlGichzei.tig eine SchweiBnaht; am -a.ufleren .Absch-6.it. t 
(18) entsteht. / 

10. Verfahren nach Ahspruch T> dadurch' qekerinzeichnet , daB 
bei der Formgebung der Verpackung (38) der Endbereich des 
inneren ; s.chlauchformigen. Vorformlinges (20 ) nach auBen uber 
die stirnseitige Begrenzunq (70) des AuBenbehal ter s ( 40 ) 
umqeboqen wird • 

11. Verfahren nach Anspruch 1 ,. dadurch gekennzeichnet / daB 
durch entsprechende Verteilung der Wanddicke des Innenbehal- 
ters (42) dieser beim Entleerungsvorgang unter der Einwir- 
kunq des Dr uckunterschiedes in kontrollierter We ise zus am- 
menqedruckt wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11 , dadurch gekennzeichnet > daB 
beim Entleer.en die Volumenverr ingerung des Innenbehal ter s 
(42) an einem Endbereich desselben beg innehd sich in 
Richtung auf das andere Ende fortsetzt. v 

13. Verfahren hach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB 
bei Vorhandense in eines Tauchrohres (76) in der Ver- 
packung. (38) der Innenbehalter ( 42) unter der Einwirkung des 


Dr uckunter.schied.es von oben nach unten zusammengedr Lick t 
wirtf , so daB das Fullgut in den unteren Bereich des. Innenbe- 
■h alters verdrangt wird. 

14. Mit einer verschl ieBbaren Offnunq versehene Verpackung 
(38), die mit einem ira wesent lichen formstelf en Auflenbe- 
h alter (40) verseheh 1st, innerhalb dessen ein plastisch 
verf or m barer , das Fullgut auf nehmender beutelartiger 
Behalter(42) angeordnet ist, wobei der Auftenbehalter ( 40 ) 
wenigstens eine Offnurig (57) aufweist, durch die der 
Bereich zwischein AuBenbeh alter und Innenbehalter mit der 
UmaebunasatiPosphare verbunden ist, und das Fullgut unter der 
Einwirkunq eines Druckgef alles a us- dem Innenbehalter 
austritt , dadurch gekenri ze ichne t , daB AuBenbehal ter und 
Innenbehalter \ aus unterschied lichen thermoplast ischen 
Kunststof f en bestehen , die miteinander keine Verbindung 
einqehen . und der Innenbehalter an sbinem bodenseit igen Ende 
durch eine SchweiBnaht dicht verschlossen ist_. 

15 . Verpackunq nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daB 
die Offnunq am AuBenbehal ter , durch die der Bereich (58) 
zwischen AuBenbehal ter ( 40 ) und Innenbehalter ( 42 ) mit der 
Uipgebungsatmosphare verbunden ist, sich am Boden (5 2) des 
AuBenbehalters (40) befindet und durch Abguetschen von 
uberschiissigem Material (24) herges.te.llt - ist . - 
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16 . Verpae.kunq nach Anspruch 1 3 , . dadurch gekennzeichnet , daB 
der Innenbehal.ter (42 ) aus wenigsteris zwei Schichten ;unter- 
schiedl ichen Materials besteht, die miteihander f est haf tend 
verbunden sind . 

17 . Verpackunq nach Anspruch 1 4 , dadurch gekennzeichnet , dafl 
Wie Verpackung (38) eine flaschenformige Gestalt aufweis t 

und der Innenbehal ter ( 42 ) im Bereich des Fl aschenhalses 
(68) am AuBenbehalter ( 40 ) ver anker t ist. 

18. Verpackung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet daB 
der Innenbehalter (42) im Bereich des Fl aschenhalses (68) 
mit weniqs tens einer uber wenigsteris einen Teilbereich der 
Lanqe des Flaschenhalses verlauf enden Schwe ifinaht versehen 
ist und <3er Flaschenhals des aufleren Behalters (40) im 
wesentl ichen parallel zu seiner Langsachse unterte i It is t 
und beide Telle des Raises des Auflehbehaltfers ( 40 ) Bereiche 
des Halses des Innenbebaltersunter der Einwirkung einer den 
Flaschenhals auBenseitiq umgebenden Bandage einklemm.en. 

19. Verpackung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet ,.- daB 
die Bandage d arch ein auf das Auflengewinde (66) am Flaschen- 
hals (68) des auBeren Behalters (40) auf schraubbar es Teii 
(74) gebildet ist. 


20. Verpackung .nach Anspruch .1 4 , dadurch gekennzeichnet , .dafl 

AuBenbehalter (40) und Inneiibehalter ( 42 ) .init wenigstens 

einer umlaufenden nutartiqe Vertiefung und/oder wenigstens 

einem umlaufenden wulstartigen Vorsprung (69) versehen sind 

. . .. ■ * » 

und Vertiefung bzw. Vorsprung von .Innenbehalter (42 ) und 

Aufienbehaiter (40) einen FormschluB. zwischen beiden Behal- 
tern bewirken. 

21 . Verpackunq nach Anspruch 14 dadurch gekennzeichnet / dafi 
der freie Endbereich des Flas chenhalses (68) des inneren 
Behalters (4:2) nach auBenuber d ie* stirnseit ige Begrenzung* 
(70) des Flas chenhalses (68) des auGeren Behalters (40) 
umqebogen ist* 

22. Verpackunq nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dafl 
durch entsprechende Verteiluna der Wanddicke des Innenbehal- 
ters (42) dieiser be.im .En tl e e r ung s vorg ang unter der.Einwir- 
kunq des Druckunterschi edes in vorher best immt er Weise 
zusammenaedruckt wird . 

23 . Verpackunq nach Anspruch 14., dadurch gekennzeichnet , daB 
sie mit einem Tagtchrohr (76) versehen 1st, welches sich bis 
nahe dem bodensei t igen Ende des. Innenbehalters (42) er- 
st reckt. 
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..24;. Verpackung nach Anspr.uch 23 , dadurch gekenhzeichnet , daft 
das Tauchroh.r (76) in einem'. Abstand yon seiner bbden$eitigen 
Offnung (78) mifc weniqste.ns .einer zusatzlichen Offnung (88) 
ve'rsehen ist . 

25 . Verpackunq nach Ansprueh 14 , dadurch gekennzeichnet , daft 
sie~ an ihrer Ent leer ungsof f niing mit. einer. Pumpe (74) 
versehen ist f durch die der Druck innerhalb des innejren 
Behalters (42.) reduziert werden kann. 
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Verf ahren - zum Herstellen einer mit einer verschliefibaren 
Offnung versehenen Verpackung und nach d iesem Verf ahren 
hergestellte Verpackung 


Die Erf indung betrif ft ein Verfahren zum Herstellen einer 
mit einer verschlieQbare n Offnung versehenen Verpackung , 
die mit einem im wesentlichen formsteifen Aufienbehalter 
versehen ist, innerhalb dessen ein plastisch verf ormbarer , 
das Fullgut aufnehmender beutelartiger Behalter angeordnet 
ist, wobei der Aufienbehalter wenigstens eine Offnung 
aufweist, durch die der Bereich zwischen Aufienbehalter und 
Innenbehalter mit der Umaebungsatmosphare verbunden ist, 
und das Fullgut unter der Einwirkung eines Druckgef alles 
aus dem Innenbehalter austritt sowie eine mit einer 
verschliefibaren Of f nunq versehene Verpackung, die mit einem 
im wesentlichen formsteifen Aufienbehalter versehen ist, 
innerhalb dessen ein plastisch verf ormbarer , das Fullgut 
aufnehmender beutelartiger Behalter angeordnet ist, wobei 
der Aufienbehalter wenigstens eine Offnung aufweist, durch 
die der Bereich zwischen Aufienbehalter und Innenbehalter 
mit der Umg ebungsatmosphare verbunden ist, und das Fullgut 
unter der Einwirkung eines Druckgef alles aus dem Innenbe- 
halter austritt. .. . 
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Per a r 1 i g e Ve r pa ckunaen sind beka.nnt und z . B . in der Vveise 
ausoebildet , .: daft der. AuBenbeha Iter von einem Karton . 
aebildet wird, innerhalb ;>dessen der innere Be halter 
anqeordnet ist. Babei kann der statische Druck des Full- 
gutes ausaenutzt werden; r uni den inneren Beutel zu entlee- 
ren. Dies setzt voraus , da(5 die Entleer lingsof f riung sich irn 
untereh Bereich der Verpackunq befihdet. Ferner sind 
•VerDackungen fur Fullquter bekahnt ,' die in Form eines 
Aerosols von der Verpackunq abqegeberi werden. babei 
bef indet sich das . eiqentliche Fullgut - innerhalb eines 
Beutels, der innerhalb eines im allgemeinen metallischen 
Aufienbehalters angeordnet ist. Im Bereich zw'ischen Beutel 
und metallischeir. Beh a 1 1 er be f i nde t s ieh ,e i n Dr uckro i t te 1 , 
•inter dessen Einwirkung der Beutel zusammengedruckt urtd so 
entleert wird. '•/ 

Diesen Verpackungeh und auch solchen, wie sie z. B. in den 
DR-OSen 29 15 228,' 30 45 710 und 32 40 330 beschrieben 
sind, ist : eihe Herstellunqsweise eigeri, die dadurch > 
aekennzeichnet ist, daft Auftenbehal ter und Innenbehalter : . ■ 
voneinander bet rennt .heroes t el It und darin zusanimengef ugt 
werden. Die Herstellung derart iqer Verpackunqen in einem. 
Arbeitsqana ist nicht; raoglich. Denzufolqe sind. kleinvo- 
lumiae Verpackunqen, wie sie be i spiels we ise fur Aero;sol 
verwendet werden, Verhal tnismafliq teuerl ; 
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Der Erf indunn lieqt die Aufgabe zugrunde , . die Herstellung 
von Verpackungen der einleitend beschriebenen Art nterklich 
z.u vereinfachen, so daft auch kle involumige Be.halter 
kostenglinstiq qefertiat werden konnen. Dabei soil -die 
Verpackunq bezuqlich Handhabbarke i t und Ausseheri gewissen 
. Mindestanforderungen qeniiqen konnen, die z. B. bei pharma- 
zeutischen Fullautern und Kosmetika gesteilt* werden . 
Insbesondere soli die Herstellung einer derartigen Ver- 
oackung dadurch- vereinfacht werden, daft sie in einero 
Arbe i t sa ang bergestelit werden kann , wenn man von gewissen 
unwesentlichen Nachbear be i t ungsvorg angen , bei spiels we i s e 
Entfernen von Abf allteilen Oder, dql . , absieht. Trotz der 
einfachen Herstellunq soil die Verpackunq auch geeignet 
sein for- hochviskqse f lussiqe Fullquter. ;mit der Moglich- 
keit, letztere dosiert abzuaeben. 

2ur Losung dieser Aufqabe schlagt die Erfindung vor, daI3 
die Verpackung im Koextrusions-Blasverf ahren hergestellt 
wird derart, daS zunachst ein aus zwe i im wesentl ichen 
koxialen schlauchf ormigen Abschnitten bestehender Vorform- 
li.ng extrudiert wird und. die gleichzeitig extr ud iert eh ' 
Abschnitte aus unterschiedllchen ' miteihanderkeine Verbin- 
dunq einqehenden. thermoplast ischen Kunsts tof f en : bestehen 
•und;. nach •Erreichen der 'e rf or der 1 i chen ...Lange .in einer 
Blasforir uhtpr Anwendunq von in nerem /Uberdr uck bis zur 
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An.la.ge des auSeren Abschnittes* an det Wandung.der Bias form 
aufaeweitet werden und der Boden der. Verpackung unter 
Abauetschen von Uberschuflirater ial. bei gleichzeit iger 
Blldung einer Schweiflnaht am Innenbehalt er gebildet wird . 
ohne daft . qleichzeit iq eine ein VerschlieBen des AuBenbehal- 
ters -bewirkendG SchweiBnaht an diesem entsteht. 

Aus dem den a uBeren Abschnitt bi Id end en Material des 
Vorf orirlings wird der AuBenbehalter der f ert igen . Verpackung 
somit der Verpackuno die erf orderliche mechanische Steifig- 
keitr Standf est igkeit und aliqeir.eirie Handhabbarke it 
v^.rip ittelt und zudem auch die iiD Bed arf sf all fur Dekora- 
tionszwecke notwendiqe Eiqensch af ten der Ober f 1 ache 
an fweist , wohinaegen der aus dejn im . inneren Abschnitt des 
Vorf ormlinqs qebildete Beutel das eiqentlicbe Behaltnis fur 
das Fullgut darstellt . £uf qrund der Tats ache , daft die 
beiden Abschnitte bildenden Material ien nicht jni t e inander 
verschweiflbar sihd, wird der innere , beutelartiqe Behalter r 
der imwesentichen die Form dies AuBenbehal ter s aufweist f 
s ich . unter der Einwirkung eines Druckqef alles vom Auflenbe- 
halter 16sen f venn der Druck im inneren Behalter geringer 
ist als der im Aufienbehalte.r. Ein wesentlicher Vorteil der 
Erfihdunq besteht darin, daB unter Anwendung des Koextru- 
s ions-Blasver f ahrens auch hinsichtlich ihrer Formgebunq 
verhaltnismaftiq komplizierte und unregelmaBige Verpackungen 
in eihem Arbeitsganq herqestellt werden konnen. . Das 
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Herstellungsverf ahren wird dadurch weder auf wend iger noch 
koirpii-zierter. ba.der innenbeh.alter entleerbar ist, ohne 
daB Luft und damit Sauerstoff von auBen in den Innenbehal- 
ter eindr ingt , kann zui^indest bei bestimraten Fiillgutern 
der en -Lagerbarke'it au.ch bei angebrochener Verpackung 
merklich verlangert werd.en. 

Die Qffnung, die den Bereich zwischen AuBenbehalter und 
Innenbehalter mit .der Umqebunqsatmosphare verbindet , kann 
in einfacher Weise dadurch hergestellt werden ,." daB nach 
Beendiqtma des Formqebunqsyorgahges und ausreichender 
Verf estigunq des deri AuBenbehalter bildenden Materials auf 
dessen Boden eine Kraft zur Einwirkung gebracht wird> die 
einen Abstand zwischen den im Abquetscbbereich gegenuber- 
lieqenden Wandteilen des Bodens des Aufienbehalters her be i- 
fuhrt. Dies kann dadurch erreicht werden, daB die Kraft 
noch bei innerhalb der Blasform bef indlicher Verpackung auf 
den Boden des AuBenbehal ters ausqeubt wird , z. B. der art , 
daB die den Boden begrenzenden Teile , der Blasform mit 
kleinen Vpnoriincen und/oder Ausnehmungen versehen; s ind , 
die einen Formschlufi zwischen Boden und Blasform bewirken 
der arty daB die Blasf ormteile . im Zuqe der Of f nungsbewegung 
derselben. auf beide Bereiche des Bodens des AuBenbehal ters 
jeweils eine nach auflen aerichtete Kraft ausiiben, die die 
beiden Halften des Bodens etwas auseinanderzieht . Eine 
andere Moqllchke.lt,- eine de'rart iqe Of f nunq mit Sicherheit . 
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herbeizuf uhren , kann durch eine nachtragliche. Beeirrf lussunq 
des auBeren Behalters erreicbt werden f z* B. duch Uberdruck 
im Inneren der Verpackung , wie es z. B . im -Katun en e ines 
Ver f sihrens zum PrCifen der Dichtigkeit von Verpackungen 
ublich is t Die das Vorhandensein einer Qffnuhq bewirkende 
Kraft karin auch here its zu eiriem Zeitpunkt a u f den Bode n 
des Auflenbehalters zur Einwirkuhg gebracht werden, in 
weflchem dieser nochin gewissepn [Jmfang plastisch verformbar 
ist, so daB die durch die Einwirkung der Kraft verursachte 
Verformunq eine bleibend e Verformung ist und nicht dure h 
eiastische Ruckstelluhq aufaehoben wird. Ob und inwieweit 
diese besonderen MaBnahmen zur Her bei f iihr ung der v.oxer- 
wahnten Of f nunq erf orderlich sind , wird auf die jeweiligen 
Urns t ancle ankomir.e ri , da . aufq.ru.nd des Nicht zus t and ekommen s 
einer SchweiBnaht am Boden des auBeren Behalters dieser im 
Normalfall iirmer eine ausreichend groBe Of f nunq aufweisen 
wird f um den Druck der umaebenende Atmosphare auf den 
Innenbehalter permanent einwirken zu lassen, 

Gemafi eineni weiteren Vorschlaq der Erfindung kann der 
innere Abschnitt des V o r form 1 inqes zur Herstellung des 
Innenbehal ters durch Koextrusion mehrerer Schichten aus 
unterschied lichen Mater ial hergestellt werden r die zu einer 
Einheit verschweiflt werdeh • Dieses Verfahren ist an sieh 
bekanrit und wird insbesondere dann verwendet, werin es 
dar auf ; ankommt , die Behalte.rwandung mit einer Sperrschicht 


zu versehen, ,die das Hindurchd if f undieren- von bestiromten 
Stoffen verhindert. In. dieserr Fall -wUrde also der innere 
Abschnitt des Vorf prmlinges selbst aus wenigstens zwei, im 
allgemeineh drei Unterabschnitten : bestehen, die allerd ings 
spatestens beim Aufweiten in der Bias form durch SchweiBen 
zu einer mehrschichten Einheit verbunden werden, wo be i 
durcbweq zwischen zwei Schichten aus unte r s eh iedliche n 
Materialmen eine Haf tvermit tiers chicht aus einem dr i tten 
Material anqeordnet is t , die mit den beiden anderen 
Materialien intensive Haf tverbihdunqen eingeht • Eine solche 
Haf tvermittlerschicht fehlt beim Verfahren und be i der 
Verpackuna gemaB der Frfindunq zwischen AuBeribeh£l ter . and 
beutelartiqem Innenbehalter... 

Wennqleich. der Ihnenbehalter gegenuber dem Auflenbehalter 
unter der Einwirkunq . d es bereits erwahnten Druckgef alles 
zum Zwecke der Abqabe von Fullgut bewegbar sein muB , wird 
es ijTi allgemeinen zwecrkmaBiq sein , in der, Nahe der Aus- 
trittsof f nuno der Verpackung AuBenbehalter und Innenbehal- 
ter ir.it einander zu verbinden. Die Notwend igke i t einer 
solchen Verbindung 1st auch vdn der Gestalt. der Verpackung 
abhangia. So ist es o.hne weiteres itioglich und in vielen 
Fallen erwuns.cht , ■ der Verpackung eine f laschenf ormige 
Gestalt zugeben, wobeider Innenbehalter , falls erforder- 
lich, vo.rteilhaft im Bereich des Flaschenhalses am AuBenbe- 
halter befestiat wird'. Es kann jedoch davbn ausgeganqen 
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werden, daB. bei f laschenartiqer Au sqes.ta.lt ung. der V.er.- 
packung ein gewisser FormschluG zwischen Aufienbehalter und 
Inrienbehalter jedenfalls in einer Richtung durch : Vorhandeh- 
seinder Flaschens.chulter bewirkt . wird . Hinzu kommt, daB der 
Flaschenhals im allgeme inen e inen wesentlich kleineren 
Durchmesser aufweist als der eigentliche Korper der 
Flasche , welche Tatsache ebenf alls ein Fixieren des 
Innenbehalters im AufBenbehalter begunst igt . Dar Liber hinaus 
is-t es ab'er auch ohne weiteres moqlic.h, zur Erzielunq einer 
formscbliissiqen Verbindung zwischen AuBenbehalt er und 
Innenbehalter im Bereich den Pi as chenh alses - Oder bei ■'; 
anderer Gestalt der Verpackung sons two nahe der Ent- 
leerunasof fnunq *~ • AuBehbeh alter und Inn e nbe h alter mit 
weniqstens einer vorzugsw^ise umlauf enden nutartigen 
Vertief ung . und/oder weniqstens einem vorzugsweise umlaufen- 
den wulstartigen Vorsprung oder sonstwie einer geeigneten 
Prof ilierung zu versehen. . 

Eine andere Moqlichkeit besteht dar in;, den Auftendurchmesser 
des schlauchformigen Vorf ormlings zumindest in einem . 
Teilbereich. des. an .der Verpackung herzustellendeh Halses • 
qrofier zu wahlen ' als. den Aufte'ndur.chmesser des zugehorigen . 
Bereiches der Blasform und beim SchlieBen der letzteren von 
beiden Abschnittenuberschussiqes Material bei qleichzei- 
t icier Bildunq weniqstens einer Schweiftnaht am inneren 
Abschnitt zuduetschen, ohne daB .qle.ichzeit ig eine SchweiB- 
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naht am auBeren Schlauch entsteht. Es handelt sich hxerbei 
urn einen Vprqanq,. der dem der Bildung der SchweiSnaht am 
Boden des inneren Behalters unter g leichzei tiger Abquet- 
s.chung von UberschuBmater ial ; entspricht , wobei die be id en 
einander geqeniiberlieqenden Bodenbereiche des auBeren 
Behalters unverschweifit bleiben. Im Ergebnis bedeutet dies, 
daft der Flaschenhals aus zwei Abschnitten besteht , deren 
Trenhebene radial, und parallel zu seiner Langsachse 
verlauft , wobei entsprechen'de Randbereiche des inneren 
Behalterszwischen beiden Abschnitten. eingeklemmt sind . Zu 
diesem Zweck ist der Hals auflenseit ig ntit einem die 
Funktion einer Bandage ausubenden Teil versehen. Dabei kann 
es sich vorteilhaft um ein auf den Flaschenhals auBenseitig 
aufschraubbares Teil handeln, z. B. eine mit einem Ventil 
versehene Pumpe, durch deren manuelle Betatigung der fur 
die Entleerung des Innenbehalters er f order 1 iche unterdruck 
in ersterem erzeugt werden kann. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung kann bei der 
Formgebung der Veroackung der Endbereich des inneren 
schlauchformiqen Vorformlings naeh auBen iiber die stixn- 
seitiqe Bearenzunq des AuBenbehalters umgebogen werden , so 
daB. an der fertigen Verpackung dieser Endbereiche die 
stirnseitiae Bearenzunq des AuBenbehalters abdeckt. 
Hier durch wird einmal zusatzlich eine f ormschl us s ig e 
Verbindunq - zw.ischen AuBenbeh'al ter und Innenbehalter 
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'erreichtr die im .ubrigen, unabhangig dav.on, 6b ein.Fla— 
schenhails vorhandeh. ist r . auch bei anderen Behalter f ormen 
auf rlie.se Weise. erreictit werden kann, wodurch .verhindert: 
wird,' daB der Innenbehalter in den AuBenbehal ter .hinein- 
rutscht. Bei .einet f laschenf ormiaen Verpackung wird durch 
die bereits erwahnte Flaschenschulter ein in Gegenr ichtunq 
virksaner FormschluB verursacht. Ein weiterer Vorteil 
dieses Merkmals der Erfindunq best eh t darin, daB der. uber 
die stirnse.i t iae Begrenzuna des AuBenbehalters abgebogene 
Endbereich des" tnnenbehaiters zugleich als Dichtr i ng dienen 
kann f der aufqrund seiner elastischen Nachgiebigkeit ohne 
zus.atzliche MaBnahmen ein dichtes Anbringen des.Verschl.us- 
ses der Ve'rpackunq bzw.. der bereits erwabnten Purape 
erleichtert- Hierbei ist davon auszugehen , daB im allge- 
meineri der Kunststoff des AuBenbehalters au fgrund der 
letzterem zugedachten Fun k fc ion .verhaltnisniafiig har t is t , 
also die fur eine Dichtf unkt ion optimalen E ig ens chaf ten 
bezuqlich seiner elastischen Verformbark^it nicht aufweist. 
Hinqeaen besteht der Innenbehalter , der im ubriqen im 
Normalfall^ immer. w.esentlich duhnwandiger sein wird als der 
Auflenbehalter, a'us einem auch elastisch ieichter verform- 
barem Material, so daB er die fiir eine Dichtung besseren 
Eiaehschaften aufweist als der AuBenbehalter .. 


, Die Erfihdunq sieht we it e r.h i n d i e . M6q 1 i phke i t. \vo r , daB 
durch entsprechende Vertei lung der Wanddicke des Innenbe- 
halters dieser beim Entleerunqsvorgang unter der Einwirkung 
des pruckgefalles in kontrollierter Weise zusamroenged r uckt 
wird, so dafl die .dadurch bewirkte Verdrangung des Fullgutes 
qezielt erfolaen kann, 2-. P. . der art , dafl die Querschni tts- 
. ver ringer unq an : eine.ni Endbereich des Innenbehalters 
beqinnend sich beim Entleeren in Richtung auf das andere 
Ende fortset.zt , wpbei es gleichgultig ist, ob das Entleeren 
in einem Vorqang orter absatzweise erfolqt. So wird : es bei 
Vorhandensein eines Tauchrohres in der Verpackung , durch 
welches das Fiillqut aus den Innenbehalter entnommen wird , 
dessen Wanddicke so zu hemes sen und zu verteilen sein, , 
daB der Innenbehalter von oben nach unten zusammengedr uckt 
wird, urn das Fullqut im Verlauf des Entleerungsvorgang.es 
in den unteren Bereich des Innenbehalters zu verdrangen, 
also in jenen Bereich, in welchem das Tauchrohr das Fullgut 
aufnimmt. In einem solchen Fall wurde ..die Wandstarke des 
Innenbehalters von der Entleerungsof f nung , in Richtung auf 
den. Boden zun.ehmen. Im Umgekehrten. Fall , also bei Ver- 
drangunq des Fullqutes in Richtunq auf die Entleerungsof f- 
nung, wurde die Wanddicke des Innenbehalters vomBoden in 
Richtunq auf die Entnahmeof f nung abnehmen. Es ist da ruber 
hinaus auch mdgl.ich; den Innenbehalter mit parallel zu 
seiner Lanaserstreckunq verlauf eriden Zonen groBerer und 
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qerinqerer Wanddicke zu vers eh en; um ein kontr oilier tes 
Zusammendrucken zu erreichen mit d em Ziel, eine mpglichs t 
weitgehende Entleerung: des .Innenbehalters zu ermogl ichen „ . 

Eire deri .jeweiligen Er f ordern issen angepaflte Ve'rteilung der : 
Wandstarke kann in bekamnter Weise dadurch errei.cht werden ;f 
daB wahrend des Exfcr us ionsvorq ang es die Wanddicke des 
t-nneren Abschnittes des. Vor f orml inqs nach. eihem. ent- 
sprechend festaeleqten Proorarpm gesteuert wird. Ent- 
sprechendes. qilt auch f ur das Anbrinqen von in Lanqsrich- 
tunq des Innenbehalters: verlaufenden Zonen unterschied- 
licher Wanddicke. 

Die Verpackunq kann rnit einem Tauchrohr yersehen sein f 
welches sich bis nahe dem bodenseit igen Ende des innenbe- 
halters erstreckt. Zusatzlich zu der Of fnung am boden- 
seit igen Ende des Tauchrohres karin dieses noch jnit wenig- 
stens einer weiteren Of fnung ver sehen seinP die sich in 
einem Abstand. von der bodense i t igen Offniing bef indet . 
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In der Zeichnung sind Ausf uhrungsbeisp.iele der Erf indung 
daroestellt. Es zeiqeri: \ . ' . 

.Fiq. 1 - 3 im Schejna . auf einahderf olgende Verfahrenssqhritte . 

bei der Herstellunq einer Verpackung im 

Koextrusions-Blasverfahren, - 
Fia - 4 einen Ausschnitt atis der Wandung der fertigen 

Verpackung in stark vergroBertem MaBstab, 
Fiq. 5 einen Ausschnitt. aus derii Boden der hoch in der 

Blasform befindlichen Verpackunq in 

vergroBertem MaBstab, 
Fiq. 6 eirie der Fiq . 5 entsprechende Darstellung einer 

andeiren Ausf uhrunqsf orm., . 
Fiq, 7 im Schema ein^n Ausschnitt aus dem Boden der 

Verpackunq unmittelbar nach Beendiqung des 

Formqebunasvorqanaes in der Blasform in 
; Draufsicht, 

FicT • . " • • eine der Fig. , 7 entsprechende Darstellung der 

AUsf uhruTiqsforip qemafi Fig . 6, nach zusat zlicher , 

Einwirkung auf den Boden , 
Fia. 9 einen Schnitt nach der Linie IX-IX der Fig . 8 , 

Fia. 10 die Seitenansicht des Halses einer 

f leschenformiaen Verpackunq, teilweise im Schnit 
Fia. 11 die Seitenansicht. einer teilweise entleerten' 

Verpackuna, teilweise im Schnitt r . 
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Fiq . 12 einen Querschnitt durch eine qef iillte. 

Verpackunq, 

Fig ^13 eine der .Fig . 12. entsprechende Darstellung der 

yollstandig entleerten Verpackung. 

In den Fiquren 1 . - 3 sind schematisch die wesentlichen Teile 
einer Vorr ichtung zur Durchfuhrung des Koexttusions-Blasver- 
f ahrehs daraestellt • Es handelt sich dabei urn den Spritzkopf 
10 einer Koextrusionsvbrrichtungv die beiden Teile 12a, 12b 
einer Blasform 12 sowie einen Dor n 14, . der. mit einem 
Lanqskanal 15 .fur die Zufiihrung eines Druckmittels versehen 
ist. ' 

Das- Her s t e. 1 lung sv erf ahren lauf t in der Weise a b > d aB 
zunachst aus dem Spritzjcopf 10 im Koextrusidnsverf ahren e in 
schl auch f Srm iger Vor f orml ina 16 extrudiert wird, der zwei 
koaxial zueinahder anaeordnete und qleichzeitig extrudierte 
schlauchf ortniqe Abschnit te 18 und 20 aufweist. Fur die 
Herstelluna der beiden . Abschn itte. 1.8 , 20 werden unterschied- 
liche thermoplas tische Kunststof fe verwendet, .die nicht 
miteinander . verschweifibar sind. D. h/, daB die Extrusion s- 
vorrfthtuna . weniqstens zwei in it -unterschiedlichen Mate- 
rialmen beschickte, nicht darq.este.llte Extruder aufweist.. 
In Fig. 1 der Zeichnuhq ist der Vorformling 16 so darge- 
stellt als ob die beiden schlauchf ormigen. Abschnitte 18 und 
20 in unnitt el barer* Kontakt mi teinarider s ind • Dies kann 


34 42 0 9: 

* .... . 23 r 

insbesondere dann der Fall .sein wenn wahrend des; Extru- 
dierehs durch Zufiihren eines qasformigen Mediums innerhalt 
des Vorformlihas 16 ein aeringer Uberdruck herrscht . Es ist 
aber auch moglich, daB zwischen den beiden Abschni t ten 16 
und 20 ein Luftspalt vorhanden ist. .... ^ ■ 

Sobald der Vorformlinq 16 die fur die Herstellung einer 
Flasche notwendige Lange erreieht hat, wird die in Fig, 1 ir. 
ihrer Offerstellunq gezeichnete Blasform 12 durch Zusammen- 
fahren der beiden Formhalften 12 a, 12b geschlossen. In der 
Endchase des SchlieBvorqanqes wird durch an den Blasform- 
halften 1 2a r . 1 2 b bef indl iche Abauetschkanten 22a,22b Uber- 
schuBTP-ater ial 24 : abgeguetscht , wobei gleichzeit ig dei 
Vorforirlina im Rereich des an der Flasche zu. bildendei 
Bodens zusammenqedriickt wird (Fig. 2)/ 

Nacb dero Schli efien der Blasform 12 wird der Vorformlinq 1< 
vom. SpritzkoDf 10 in ublicher Weise abgetrennt. In das s« 
qebildete obere , offene Ende des Vdr f orntlinges 1 6 . wird de 
Dorn 14 einqefiihrt, nachdem in geeianeter Weise dure 
Relativbeweaunq zwischen Spritzkopf 10 und Blasform , 1 2 de 
dazu notwendiqe. Bewequngsr auro geschaf f en worden war. Bei de 
in- Fig.. 3 der Zeichnunq darqes tellten Ausf uhrungsbeispie 
ist der Dorn 14 als Bias- und Kalibr ierdorn ausgebildet , de 
mit einem umlaufende Absatz 26 versehen ist , dessen Kante - 2 
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itn ZusaTPrnenwirken mit de.ro Eirilauf .30 der Bias form 1 2 aiidh am 
anderen Ende des Vox f drmiinges 16 uberschussiges Material 32 
abcuietscht. 

Der im Inner en des Vpr f orml inoes 16 durch das durch den 
Lanaskanal 15 des Dornes 14 zuqefuhrte. Druckraittel Oder in 
ariderer gee iqrieter We ise hervoraeruf ene Uberdruck bewirkt 
ein Aufweiten des Vorformlinas 16 bis zur An i age an der 
Wandung 34 des Forirne^tes 36, dessen Gestalt der der 
herzustellendeh Verpackung entspricht . pieser Zustand ist .in 
Fiq. 3 der Zeichnuna darqestel.lt. Nach ausreichender 
Abkiihlung kann die so hergestellte f laschenf ormig e Ver- 
packung 38 aus der geof f neten Blasf orm 12 her ausgenommen 
werden. ' r \ ' 

Pig; 4 der Zeichnuna 1 SBt e.rkerineh , daft die fertiqe Ver- 
packung 38 analog dem Vorfbrmling 16 eberif alls doppe lwand ig 
ausaebildet ist . Die; beiden Wandteile 118 , "' 1 20 sind jedoch 
nicht miteinarider verscbweiftt , so daft im Ergebnis die 
Gesamtheit der inneren Wanduhq 1 20 einen von der aufleren 
Wand una 1 1 8 unabh.anqiaen . Innenbehalter . 42 -darstellt (Fig. 
. 1 1 ) ,.' der innerhaib des von der Gesamtheit der Wandung . 1 1 8 
gebildeteh Auflenbehalters 40 anqeordnet ist. Dabe i sind die 
Auswahl der. beid^ Behalter bildenden Mater ialarten und die 
Wandstarken beider Behalter und damit auch der beiden 
schlauchf ormiqen Abschnitte 18; 2.0 des Vb.rformlings so 
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ge.wab.lt , da(3 der . AuBenbehalt er 40 Vine ausre.i chende 
Eiaensteif Iqkeit und Formbestand igkeit yaufweist, wie sie 
ublichen Kunststpf f las.chen eiaen sind , wohingegen der 
Innenbehalter 42, nach Art eines Beutels leicht verfprmbar 

Im allqemeinen werden innerer schlauchf ormiger Abschnitt 20 
und damit die Wandunq 120 des Innenbehalter s 42 in Relation 
zum aufieren schlauchf ormigen Abschnitt 1 8 und damit zur 
Wandunq 1 1 8 des Aufienbehalters 40 eine geringere Wandstarke 
aufweisen a Is dies in der Zeichnung dargestellt is.tV- 

In 'den Fia. 5 und 6 sind zwei Mogl ichkeit en der Ausgestal- 
tvuicr des bodenseit iqeh Verschlusses der Verpackung 38 
daraestellt. Da im Vor f orml inq 16 der innere schlauchf ormige 
Abschnitt 20 sich uber die gesamte innere Mantelflache des 
auBeren Abschnittes 18 erstreckt, also im Ergebnis - eine Art 
Auskleidung des le.tzteren darstellt, kommen beini Zusammen- 
drucken des bodensei tigeri Endes des Vor f orml ihges die 
beiden im Abauetscb bere ich zueinander par alleleh> Wandbe- 
reiche 44 und 46 (Fid. 6, R und 9) des aufieren Abschnittes 
18 des Vor f orml inaes 16 nicht miteinander in Beruhrung. Im 
Zuqe des. Abauetschvoroanqes wird der Vorformling im Bere ich 
der Abauetschkante.n 22a, 22b flach zusammengedruckt , so da0 
im Ercebnis die beiden im wesentli chen. parallel - zueinander 
verlaufenden Wandbereiche einander qegenuber liege •■ Da sich 
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zwischeh den Wandbere ichen 44 und 4.6 des aufieren ; Abschnitt s 
18 die hei^en - Wandbereiche -48 ..und 50 des inrveren schlauch- 
fqrmigen Abschnittes 20 bzw". der spateren Wandung 120 des 
Innenbehalters 42 befinden, erfolgt keine Verschwe ifiung de r 
Wandbereiche 44 und 46 mite inarider . Jedoch werden die 
Wandbere iche 4 8 ,". 5 0 des inneren Abschnittes 2 0 untef der 
Einwirkuna des durch d ie Abaue ts chkant en 2 2 a f 22b der 
Blasformhalf ten 12a, "12b ausqeubten Druckes unter Bildung 
eiher dauerhaften Naht miteinander verschweiflt, so riafl der 
beutelartiqe Innenbehalter 42 an seinem untexen , bod en— 
seitigen Ende verschlossen ist und bleibt • Dies ist insbe- 
sondere in den Fiquren 5, 6 und 9 erkennbar , wobei die Fig • 
6 und 9 eine Ausf uhrungs form zeiaen, bei welcher die beiden 
Formhalf ten 12a , 1 2b im Abauetschber eich eine Ausgestaltu ng 
au fv/e isen , die zu einer qroBf lachigen Beruhrung der beiden 
Wan^bereiche 48 und 50 und damit auch zu einer entsprechend 
qroflflachiaeren SchweiBnaht 51 fuhrt. ,i . 

Fig. 7 zeiqt. den Bereich des Bodens 52, in welchero der 
Abauetscbvoraanq stattqef unden hat , . und zwar unroittelbar 
nach Beendigung des Formaebunasvorgang.es innerhalb der 
geschlossenen Blasfornv bei einer Ausf uhrung , die etwa jener 
der Fia. 5 entspricht. Diese zeiqt, dati im Bereich zwischen 
den Abauetschkanten. 22a> 22b ein d.unner Film 54 aus thermo- 
plastischem Material beider Abschnitte 1 8 , 20 verbleibt, der. 
irn. allgemeinen nach der Entnahme der Verpackung aus der 
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■Bias£ox;m mit dem voir. UberschuBmater ial qebildeten Abfall- 
stuck 24 abaerissen wir-d . Am Boden 52 ; verbleibt normaler* 
weise nur ein schmaler Grat 56, der keinerl-ei Nachbearbei- 
tunq erfordert: Dieser Grat .56 stellt zugleich fur die 
beiden Wahdbereiche 44 und 46 des . Aufienbehaltes .40 die 
Trenhebene dar, in velcher sie einander beriihren , ohne 
jedoch miteinander verschweiBt zu sein. Ira allgenteinen wird 
im Zuqe der endgiiltigen Abkiihiung, die das 'die Ve.rpackung 
bildende Material auflerhalb der Blasform erfahrt, eine 
gerinaf ugiae Schrunpf una aach - des den Boden bildenden 
Materials eiritreten mit der Folge, daB .aufgrund /dieses 
Voraanges d ie beiden einander gegeniiberl iegenden Wandbe- 
reiche 44 und 46 unter Bildung einer Offnung 57 sich etwas 
voneinander entfernen, wobei diese Offnung die Verbindung 
zwischen der AuBen.atmosphare und dem Bereich 58 zwischen 
AuBenbehalter 40 und Innenbehal ter 42 darstellt . Die am 
unteren Ende des Innenbehalters 120 befindliche SchweiBver- 
bindunq bleibt von diesen Vorgangen' unbeeinf lufit r wie 
insbesondere auch die Darstellung gemaB Fig, 9zeigt. 

Es' ist aber auch moqlich, diesen Vorqang des Auseinanderbe- 
weqens der beiden Wandteile 44 und 46 . des AuBenbehalters 
qezielt land kontrolliert herbeizuf uhren . Zu d iesem Zwecfc 
konnen die Bodehbereiche 60a, : 60b mit Unebenheiten , z. B. ir 
Form der in Fig. , 6. darqesfceUten Ausnehmungen 62a, 62k 
versehen sein., in die hihein beim Aufweitvorgang Materia! 
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der A'uBenwand 1 18 unter Rildunq von kleinen Vorsprungen 64 
eindrinat. Die Ausnehmungen 62a/. 62b* bzw. .-'elite* in ihnen 
cfeformteii Vorsprunge 64 sirid dabei f wie insbe.sondere Fig. 6 
erkennen laBt, so beqrenzt, daft beim Offnen der Blasforih 1 2 
durch A;use i nariderbewegen der beiden Blasf ormteile 12a, T2b 
in Richtung der ipfeile 65a, 65b zunachst eine Mitnahme, der 
jeweils zuaeordneten Vorspriinge 64a , 64,b er.f olqt mit dem 
Eraebnis, daB die beiden einander gegenuber 1 iegende n 
Waridbereiche 44, 46 des Boderis 52 des aufieren Behalters 1 1 8 
unter Bildung der Offnuno 57 auseinandergezoqen werden. Die 
Mitn^htPe der Vorspruhqe 64a ., 64b erf olgt nur uber eine kurze 
Weastrecke, da aufgrund der elast is chen Ver f ormbarke i t des 
thermoplast ischen Materials bei Ubersteigen einer bestimmten 
auf die Vorspriinge einvirkenden Kraft erstere aus den 
jeweils zugehoriqe Ausnehmuriqen 62a , 62b herausspringen. 

Fiq. 10 zeigt den mit AuBengewinde 66 vesehenen Hals 68 
einer f lascberif ormigen Verpackunq An den Flischenhals ist 
eiri umlaufender wulstartiqer Vorsprunq 69 anqeformt, der 
qemafl der Darstellunq der Fid. 10 zu einer f ormschluss igen 
Verankeruna, des Innenbehalt ers 120 am AuBenbehal ter 118 
fuhrt, durch die eine relative Verschiebung zwischen 
AuBenbehalter und Inhenbehalter in axialer Richtung Verhi;n- 
dert wird.. Da norma i erweise auch bei maximaler Fiilluhg der 
Verpackunq der Flasch.enhals frei von Fullqu t . bleibt , besteht 
im . Bereich des ' Flaschenh.alses keinerlei Not wend igkeit 


: ,-23. 344 209 2 

irgendeiner Bewequhg oder Verformung des Innenbehalters ' 1.20 , 
so dafl es keine Rolle spiel.tr wenn die Wulst 69 auch zu 
einer qrofleren. Formsteif igkeit des innenbehalters fuhren 
sollte. Im iibrigen kann.es sogar zweckmaBig sein, die 
Wand starke des Innenbehalters 1.20 im Ejereich. des Halses 68 
starker auszufuhren als in dem das Fiillgut auf nebmenden 
Bereich, urn zu verhindern, dafi unter der Einwirkung des 
Druckgefalles der Innenbehalter 42 sich auch. im Bepeich des 
Halses 68 yom Auflenbehalter 40 abhebt . 

Fia. 10 laBt weiterhin erkennen, dafl der halsseitige 
Endbereich des innereh schlauchf ormigen Abschrtittes 20 bzw. 
der daraus resultierenden Wandung des Innenbehalters 4 2 nach 
auBen der art abgebogen ist, daB er die stirnseitige Begren- 
zunqsflache 70 des Auflenbehalters 40 abdeckt , wodur ch ein 
zusatzlicher FormschluB zwischen AuGenbehalter und Innenbe- 
halter herbeigefuhrt wird . Aufierdem dient dieser stirn- 
seitige Endbereich 72 des Innenbehalters 42 auch als 
Dichtflache, der eine einwandfreie Abdichtung zwischen der 
auf den Hals 68 aiischraubbaren Einrichtung 74 (Fig. 11) und 
der Verpackunq bewirkt. 

Diese Einrichtung 74 ist mit einer manuell betatigbaren 
Puirpe versehen, dutch die ein Dnterdruck im Innenbehalter 42 
erzeugt werden k a n.n, so daS aufqrund des dadur.ch von auBen 
nach inn-en entstehende Druckgef alles ' der . atroosphar ische 
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.AuBendr tick., : der durch die Offnunq 57 im Boden des Aufienbe- 
halters auBen a.uf den Irinenbehalter 42 ziir Einwirkung kommfc, 
letzterer unter Volumenverr inger ung und . dadurch bewirkter . 
VerdfahQung des Fullgutes zusammenqedruckt wird. Das Fullgut 
wird dabei in Richtung auf den Fla.Schenhals und die d'arauf ' 
bef indl iche. Einrichtuna 74 yerdrangt, die mit einem geeig- 
neten Abaabeventil oder dgl. versehen ist. 

Die in Fig. 11 dargestellte Verpackunq ist mit einem 
Tauchrdhr 7 4ver sehen, das bis nahe an den Boden der .Ver- 
packunq reicht. Um sicherzus teller* r d afl beim Entle.erungs-. 
vorgang das Fullqut zunachst in Richtung auf die Eintritts- 
offnunq 78 des Tauchrohres 76 yerdrangt wird , um so e in e 
TDoalichst vollstandiae Entleeruna zu ermpglichen, ist die 
Wandung 120 des Innenbehalters 42 so beroessen und ausgebil- 
det, daB.im Zuqe des Entle^erungsvorganqes zunachst der dem 
Flaschenhals 68 zugekehrte Bereich des Innenbehalters ,42 
durch das Druckgef alle zusanniengedruckt wird, wobei dieser 
Vorqahg sich mit zuriehmender Entleerung nach unten also in 
Richtung auf den Boden 52 f or tset z t . Dies kahn durch eine 
en t sprecherid.e Bemessunq und Verteiliihq der Starke der 
Wandunq 120 des Innenbehaltes 42 erreicht werden. Das 
Tauchrohr 76 ist mit wenigstens. einer. zusatzlichen Offnung 
88 versehen, die sich bei dem Ausf uhrung.sbeispiel gemaft Fig.. 
1 im mittleren Bereich des Tauchrohres 76 befinde.t. Solche 
zusatzlichen Offnungen konnen auch ah anderen Bereichen des. 
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T^tachfohre^s vorgesehen sein, be i spielswe ise nahe der 
Bodenoffnung 78, urn, falls die Bodenof fnung 78 durch die im 
Zuqe des Entleer unqsvdraanges ihre Lage andernde Wandung 120 
des Innenbehalters 42 ganz oder teilweise -verschlossen wird, 
rioch. eirje ausreichende fen t leer ung des Innenbehalters zu 
ermoqlichen. , ■"■*/✓ 

Eine moqlichst vollstandige Entleerung der Verpackung wird 
auch dadurch beqUnstiat, dafi die Vdluirenabnahme des Innenbe- 
halters in! vorherbestimiPter. We ise der'art erfolg.t, dafi in 
entleertem Zustand die aufgrund des bruckgef alles gegenein- 
andergedruckten Wandteile des Innenbehalters moglichst bis 
zur unmittelbaren Anlaqe einander kommen, so dafi sich nur 
kleine Totraume bilden , in denen Fullgut verbleibt . "\- 

In Fig. 12 der. Zeichnunq sind zwei mogliche . Ausf (ihrungen 
darqestellt; Bel der im • unter.en Bereich der Fig. 12/darge- 
stellten Ausfuhrung 1st die Wandung 120 des Innenbehalters 
42 mit parallel zur Lanqsachse yerlauf enden riutart igen 
Vertiefunqen 8 0 und 82 verseheri , die Schwachzonen darstel- 
leri, entlanq welcher die Wandung 120 gemafi dem in Fig. 12 
qestricheiten Zwischenstad ium eine Faltung entlang vorher- 
best immter. Zonen erf ahrt . Fiq . 12 lafit /feme* erkennen, dafi 
die Nuten 80 an der inneren und die Nuten 82 an der aviGerer 
Beqrenz.unqsf 1 ache der Wandung 4 2eine Faltung zur Erzielunc 
einer weitgehenderi Entleerung begunstigen . Aus dem. in Fig. 
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12 qestr icheJ:t darqestel l tefri Zwischens tadium wahrend des 
Faltvorqanqes ergibt si.ch,' dafi in den Bereichen der innen 
anqeordnete Nute 80 d ie Wandung 142 s.ich in Richtung nach 
innen, also auf das Tauchrohr 76 beweg.t f so da.fl in dem in, 
Pig. 13 darqesteliten Endzustand f in welchem der Inneribehal-, 
ter 42nahezu vollstandig entleert 1st, letzterer in eine 
reqelmafliqe Gestalt qefalt'et is t der ar t , d aB die jeweils 
auBeneit ig . angebrachten Nutien 82 begrenzende Wandteile mit 
ihren Innenseiten ane inander 1 iegen • ; Die die Nuten 8 0 : 
aufweisenden Zonen 11 eg en bei vol Is tarid iger Ent lee rung im 
Ideal fall am Steigrohr 76 any V^nn dieses uber seine gesamte 
Lanqe mittig . verlauf t . 

Bei der im oberen Bereich der Fig; 1 2 darqes tel 1 ten Aus- 
fuhrunqsfqrm sind die parallel zur Langsachse der Verpackung 
verlauf enden Schwachzohen in der Weise hergeistellt worden , 
daft die innenseitige Begrenzunq der Wandung 120 des Innen- 
behalters 142 im Querschnitt ein Vieleck bildet, wobel 
ieweils an den Ecken 84 des Vieleckes die Zonen geringster 
Wanddicke sich bef inden f die den Nuten 8 0 bzw, 82 der im 
unteren Tell der Fiq . 12 dargestellten Ausf uhr una ent- 
sorechen, 

Bei einer bevorzugten Ausf uhrurigisform der Erfindung besteht 
der Auftenbehalter ; ,aus PVC , yphihgegen der Innenbehal ter aus 
Polyathylen gefertiqt ist. Beide Werkstoffe sind fiir die den 
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beiden Behaltern jeweils z ugedach ten Funk tionen gut ge- 
eiqnet. Es sirid selbstver stand 1 ich auch andere Werkstoffe 
sowohl fur den AuBenbehalter als auch fur , den Inneribehalter 
verwendbar. . . 
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